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1 ucsuuterr ehUubUuuts ULULP2USNN -Rw2p” ng wybk| 15 Yg -Unwlunwpwn wnpgnuh pwnb 5[, unwunwnpun W

ElnwnUwjhu UdnLUGph (pwywadny: -Jet Stream hwdwywnpgny: -€wdwpywd Ubpywnnigywoé TouchScreen nhuthib)
ntutgnn UV-Touch W Spark wnhgutbpny: -UV-Touch tnyhgh pw2p’ ng wyb| 2Yqg, swhubpp ny wyb 280dux90Udx325Ud,
-Uihph Gpywpnipjwl nnhpnype 185-420 bwundGunp -Uphuwwnwlupwihu stpdwuwnhéwup™ +50 C JUhugle +400 C
-Unwunwpwu W Elnwinbwjihu udnwpubph wnwjnipinLlu, npnup wbunp * nLtubbwU hwywuwnwagntp WL gpwugwé hubku
wbunwlywu nGGunpnud -8ngwnpt] wynnwwunjw hwdwancywéputbnny (Fe) b wynuajw hhdpny (Cu) gnLuwynn
dGunwnutph w2huwwnwlupubph ophbwy -UGnwnutph phdhwywu wuwhqwwunpp wyGwnp £ nluGUw UGpywnnigywd
nbnGwwnnL (Mapo4HMK) pun wpunwuwhdwUjwl Jwyuh2h b nnruwywl ytunwywl unwunwpuwutph: -Uwpph
thnpownpydwl, yuwpgwptpdwl w2huwwnwlpubph W w2puwnwuwgdh wnwolwjhU ntuncgnid - Lapywjwglunwd Gup
Qwybywd 1: METANUTOXUMUYECKNIA AHANTU3ATOP -Bec: He 6onee 15 kr -CTaHAapTHbIA aproHHbIA 6aioH 51, ¢
KOMMNNEKTOM CTaHAAPTHLIMU N 3TaNlOHHbIMK obpa3uamun -C cuctemon Jet Stream. -MocTaBnseTcsd Co BCTPOEHHbIM
CEHCOpHbIM gucnseem c ceHcopbl UV-Touch n Spark. -Macca ceHcopa UV-Touch - He 6onee 2 Kr, pa3mepbl He 6bonee 280
MM X 90 MM X 325 MM, -Anana3oH gnvH BoaH 185-420 HM -Paboyasa TemnepaTypa: oT +50 C o +400 C -Hanu4yne
3TaJZIOHHbIX N CTaHA4APTHbLIX 06pa3LOB, KOTOPbIE AOJIXKHbI UMETb CEPTUPUNKATLI KavyecTBa U ObITb perucTpmpoBaHbl B
rocynapcTBeHHOM peecTpe -loka3aTb Npumep paboThl CO CTaNbHbIMK CcrislaBaMu (Fe) n N3 UBETHbLIX METaIJIOB Ha
ocHoBe Meguni (Cu) - MeTannoxMMmnMYecknn aHaan3aTop OOJIKEH UMETb BCTPOEHHbIN MapOYHUK MO 3apybeXXHbIM MapKam




n FOCT. - HavyanbHoe oby4yeHne nepcoHana u paboT Hanaakm u ncnelTaHna npubopa Mpepcrtasnsem MpunoxeHue 1.
Cwybiywé 1. Uuwihgh hwdwnp Ujncpbph wwpwdGunptpp Uuhpwdbwn ElGUGunutnp W Upwlug nhwwwagnup EjGdGuwnh
wlbdwunwd hdp Fe Min,% Max,% Al 0.002 1.5 C 0.003 4.5 Cu 0.001 9.5 Co 0.002 13 Cr 0.005 35 Fe hdp Mg 0,0005
0,09 Mn 0,002 22 Mo 0,003 11 Nb 0,002 3,5 Ni 0,005 55 P 0,003 0,75 Pb 0,015 0,35 S 0,001 0,40 Si 0,005 7 Sn 0,002
0,3B0,0010,1V0,00111,5Ti 0,00082,5W0,0422N0,11,0EGUGUnh wujwunctd hdp Cu Min,% Max,% Ag 0,001 2
Al 0,001 12,5 Be 0,0005 2,6 Bi 0,005 6,5 Cu <hdp Cd 0,001 1,3 Co 0,002 3,5 Cr 0,001 3,5 Fe 0,005 8,0 Mn 0,001 14 Ni
0,001 45 Pb 0,005 22 S 0,001 0,2 Se 0,002 1,5 Si 0,002 8 Sn 0,002 18 Zn 0,03 45 PMI-MASTER SMART wpdwywu
uwnph (pwgncghg hudnpdwghw MpunoxeHune 1. NMapameTpbl MaTepunasnos ANa aHanamsa Heobxoanmbie aneMeHThbl U NX
Anana3oH Ha3BaHue snemeHTa OcHoBa Fe Min,% Max,% Al 0.002 1.5 C 0.003 4.5 Cu 0.001 9.5 Co 0.002 13 Cr 0.005 35
Fe OcHoBa Mg 0,0005 0,09 Mn 0,002 22 Mo 0,003 11 Nb 0,002 3,5 Ni 0,005 55 P 0,003 0,75 Pb 0,015 0,35 S 0,001 0,40
Si 0,005 7 Sn 0,002 0,3B 0,001 0,1VO0,00111,5Ti 0,00082,5W0,0422N0,11,0HasBaHue anemeHTa OcHoBa Cu
Min,% Max,% Ag 0,001 2 Al 0,001 12,5 Be 0,0005 2,6 Bi 0,005 6,5 Cu OcHoBa Cd 0,001 1,3 Co 0,002 3,5 Cr 0,001 3,5 Fe
0,005 8,0 Mn 0,001 14 Ni 0,001 45 Pb 0,005 22 S 0,001 0,2 Se 0,002 1,5 Si 0,002 8 Snh 0,002 18 Zn 0,03 45
HononHuTtenbHasa nHpopmauusa NMoptaTuBHbIN Npnbop PMI-MASTER SMART










NMNOJIHOE ONMNCAHMUE

npeaginaraeMoro Toeapa

ACMUK OIMrAHAH WM B KavyecTBe y4aCTHMKa B paMKax y4aCcTus B 3JIEKTPOHHOM ayKuuoHe nof kogom <UEY-EUXUMNAR-212/22 Hnxe

npeancrtaBadeT NoJiHoe onncaHme npeasiaraeMmMoro MM ToBapa.

Homep noTa

MpepnaraemMbiii ToBap

TeXHN4YeCKNne XapakKTepnctmkun

ucsuuterr ehUubUuuts ULULP2USNN -Rw2p” ng wybk| 15 Yg -Unwlunwpwn wnpgnuh pwnb 5[, unwunwnpun W
ElnwnUwjhu UdnLUGph (pwywadny: -Jet Stream hwdwywnpgny: -€wdwpywd Ubpywnnigywoé TouchScreen nhuthib)
ntutgnn UV-Touch W Spark wnhgutbpny: -UV-Touch tnyhgh pw2p’ ng wyb| 2Yqg, swhubpp ny wyb 280dux90Udx325Ud,

-Uihph Gpywpnipjwl nnhpnype 185-420 bwundGunp -Uphuwwnwlupwihu stpdwuwnhéwup™ +50 C JUhugle +400 C
-Unwunwpwu W Elnwinbwjihu udnwpubph wnwjnipinLlu, npnup wbunp * nLtubbwU hwywuwnwagntp WL gpwugwé hubku

wbunwlywu nGGunpnud -8ngwnpt] wynnwwunjw hwdwancywéputbnny (Fe) b wynuajw hhdpny (Cu) gnLuwynn

dGunwnutph w2huwwnwlupubph ophbwy -UGnwnutph phdhwywu wuwhqwwunpp wyGwnp £ nluGUw UGpywnnigywd
nbnGwwnnL (Mapo4HMK) pun wpunwuwhdwUjwl Jwyuh2h b nnruwywl ytunwywl unwunwpuwutph: -Uwpph
thnpownpydwl, yuwpgwptpdwl w2huwwnwlpubph W w2puwnwuwgdh wnwolwjhU ntuncgnid - Lapywjwglunwd Gup
Qwybywd 1: METANUTOXUMUYECKNIA AHANTU3ATOP -Bec: He 6onee 15 kr -CTaHAapTHbIA aproHHbIA 6aioH 51, ¢
KOMMNNEKTOM CTaHAAPTHLIMU N 3TaNlOHHbIMK obpa3uamun -C cuctemon Jet Stream. -MocTaBnseTcsd Co BCTPOEHHbIM
CEHCOpHbIM gucnseem c ceHcopbl UV-Touch n Spark. -Macca ceHcopa UV-Touch - He 6onee 2 Kr, pa3mepbl He 6bonee 280
MM X 90 MM X 325 MM, -Anana3oH gnvH BoaH 185-420 HM -Paboyasa TemnepaTypa: oT +50 C o +400 C -Hanu4yne
3TaJZIOHHbIX N CTaHA4APTHbLIX 06pa3LOB, KOTOPbIE AOJIXKHbI UMETb CEPTUPUNKATLI KavyecTBa U ObITb perucTpmpoBaHbl B
rocynapcTBeHHOM peecTpe -loka3aTb Npumep paboThl CO CTaNbHbIMK CcrislaBaMu (Fe) n N3 UBETHbLIX METaIJIOB Ha
ocHoBe Meguni (Cu) - MeTannoxMMmnMYecknn aHaan3aTop OOJIKEH UMETb BCTPOEHHbIN MapOYHUK MO 3apybeXXHbIM MapKam




n FOCT. - HavyanbHoe oby4yeHne nepcoHana u paboT Hanaakm u ncnelTaHna npubopa Mpepcrtasnsem MpunoxeHue 1.
Cwybiywé 1. Uuwihgh hwdwnp Ujncpbph wwpwdGunptpp Uuhpwdbwn ElGUGunutnp W Upwlug nhwwwagnup EjGdGuwnh
wlbdwunwd hdp Fe Min,% Max,% Al 0.002 1.5 C 0.003 4.5 Cu 0.001 9.5 Co 0.002 13 Cr 0.005 35 Fe hdp Mg 0,0005
0,09 Mn 0,002 22 Mo 0,003 11 Nb 0,002 3,5 Ni 0,005 55 P 0,003 0,75 Pb 0,015 0,35 S 0,001 0,40 Si 0,005 7 Sn 0,002
0,3B0,0010,1V0,00111,5Ti 0,00082,5W0,0422N0,11,0EGUGUnh wujwunctd hdp Cu Min,% Max,% Ag 0,001 2
Al 0,001 12,5 Be 0,0005 2,6 Bi 0,005 6,5 Cu <hdp Cd 0,001 1,3 Co 0,002 3,5 Cr 0,001 3,5 Fe 0,005 8,0 Mn 0,001 14 Ni
0,001 45 Pb 0,005 22 S 0,001 0,2 Se 0,002 1,5 Si 0,002 8 Sn 0,002 18 Zn 0,03 45 PMI-MASTER SMART wpdwywu
uwnph (pwgncghg hudnpdwghw MpunoxeHune 1. NMapameTpbl MaTepunasnos ANa aHanamsa Heobxoanmbie aneMeHThbl U NX
Anana3oH Ha3BaHue snemeHTa OcHoBa Fe Min,% Max,% Al 0.002 1.5 C 0.003 4.5 Cu 0.001 9.5 Co 0.002 13 Cr 0.005 35
Fe OcHoBa Mg 0,0005 0,09 Mn 0,002 22 Mo 0,003 11 Nb 0,002 3,5 Ni 0,005 55 P 0,003 0,75 Pb 0,015 0,35 S 0,001 0,40
Si 0,005 7 Sn 0,002 0,3B 0,001 0,1VO0,00111,5Ti 0,00082,5W0,0422N0,11,0HasBaHue anemeHTa OcHoBa Cu
Min,% Max,% Ag 0,001 2 Al 0,001 12,5 Be 0,0005 2,6 Bi 0,005 6,5 Cu OcHoBa Cd 0,001 1,3 Co 0,002 3,5 Cr 0,001 3,5 Fe
0,005 8,0 Mn 0,001 14 Ni 0,001 45 Pb 0,005 22 S 0,001 0,2 Se 0,002 1,5 Si 0,002 8 Snh 0,002 18 Zn 0,03 45
HononHuTtenbHasa nHpopmauusa NMoptaTuBHbIN Npnbop PMI-MASTER SMART



http://www.tcpdf.org

