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առաջարկվող ապրանքի ամբողջական
  Բիոնիկ ՍՊԸ-ն ԵՔ-ԷԱՃԱՊՁԲ-25/225 ծածկագրով կազմակերպված էլեկտրոնային աճուրդին մասնակցելու շրջանակում

ներկայացնում է իր կողմից առաջարկվող ապրանքի ամբողջական նկարագիրը
  Չափաբաժնի

համար
Առաջարկվող ապրանքի

արտադրողի
անվանումը

տեխնիկական բնութագիրը

2 ԲԻՈՆԻԿ ՍՊԸ Մետաղական հիմնակմախքով և փայտյա նստատեղով նստարանը պետք է պատրաստված լինի
2000x900մմ չափերով:Մետաղական հիմնակմաղքը պետք է պատրաստված լինի քառակուսի

կտրվածքով խողովակից /40x40x3մմ/ նստարանի երկու կողամասերում եռակցումով/եռակցվող
մասերը հղկել հղկաթղթով/: -Մետաղական կողամասերի բարձրությունը պետք է լինի
630մմ:Մետաղյա կողամասերի ոտքերի ստորին մասում պետք է եռակցված լինեն 3մմ

հաստությամբ 70x70մմ չափերի մետաղական թիթեղներ:Բետոնե հինքերը հարկավոր է
իրականացնել B15 դասի բետոնով՝ 150x800x200մմ չափերով: - Նստարանի անմիջապես

նստատեղի տակ /փայտյա մասերի տակ՝ առջևում և ետնամասում/ պետք է եռակցված լինեն2
հատ 30x30մմ չափերի քառակուսի կտրվածքով խողովակներ, մետաղի հաստությունը առնվազն

1.5մմ: -Մետաղական 2 կողամասերին՝ նստատեղի փայտերի ամրացման համար պետք է
եռակցված լինեն պողպատյա անկյունակներ 40x40x4մմ 460մմ երկարությամբ, իսկ հենակի

փայտերի ամրացման համար՝ պողպատե անկյունակներ 40x40x4մմ 300մմ երկրությամբ:
-Նստատեղի մեջտեղում՝ նստատեղի փայտյա մասերի տակ և հենակի հենակի մասերի տակ

տեղադրել 30x20մմ չափերի ուղղանկյուն կտրվածքի մետաղական խողովակ, մետաղի
հաստությունը առնվազն 1.5մմ եռակցելով հիմնակմաղքին, իսկ փայտյա մասերին հեղույս և



մանեկով: -Նստարանի հեակին /4հատ/ և նստատեղին /6հատ/ պետք է 2 մետաղական
կողամասերին հեղույսով և մանեկով ամրացված լինեն 1900x60x40մմ չափսերի չորացած
հաճարի հղկված փայտյա մասեր՝ նստատեղի մասում եզրերը կլորացված: -Մետաղական

մասերի ներկումն անհրաժեշտ է իրականացնել փոշեներկման տարբերակով / գույնը նախապես
համաձայնեցնել պատվիրատուի հետ/:Փայտյա մասերը պետք է լաքապատված լինեն հաճարի
գույնը մգեցնող լաքով: -Թիկնակի վերին փայտյա մասի վրա լազերային փորագրությամբ պետք

է փորագրված լինի ՆՈՐՔ-ՄԱՐԱՇ - Նստարանի վերջնական տեսքը, նստարանների
տեղադրումը վերջնականապես համաձայնեցնել պատվիրատուի հետ:







 

ПОЛНОЕ ОПИСАНИЕ
 

предлагаемого товара
  БИОНИК ООО в качестве участника в рамках участия в электронном аукционе под кодом ԵՔ-ԷԱՃԱՊՁԲ-25/225 ниже

представляет полное описание предлагаемого им товара.
  Номер лота Предлагаемый товар

наименование
производителя

технические характеристики

2 БИОНИК ООО Скамейка с металлическим каркасом и деревянным сиденьем должна быть изготовлена
размером 2000x900 мм. Металлический каркас должен быть изготовлен из трубы

квадратного сечения /40x40x3 мм/, приваренной с обеих сторон скамейки (сваренные детали
зашлифовать наждачной бумагой). - Высота металлических бортов должна быть 630 мм. К

нижней части ножек металлических бортов должны быть приварены металлические
пластины толщиной 3 мм и размером 70x70 мм. Бетонные основания должны быть

выполнены из бетона класса В15, размером 150x800x200 мм. - Две трубы квадратного
сечения 30x30 мм должны быть приварены непосредственно под сиденьем скамейки /под

деревянными частями спереди и сзади/, толщина металла должна быть не менее 1,5 мм. - К
2 металлическим боковинам, для крепления древесины сиденья, приварить стальные уголки

40x40x4мм длиной 460мм, а к дереву костыля приварить стальные уголки 40x40x4мм
шириной 300мм. - Посередине сиденья, под деревянными частями сиденья и под деталями

костыля разместить прямоугольную металлическую трубу 30x20мм, приварив к раме
основания толщину металла не менее 1,5мм, а к деревянным деталям болтом и дюбелем. - К

сиденью /4 шт./ и скамье /6 шт./ к 2 металлическим боковинам прикрепить высушенные



буковые шлифованные деревянные детали размером 1900x60x40мм, с закругленными краями
на детали сиденья. - К металлическим деталям Покраска должна быть выполнена

порошковым напылением (цвет должен быть заранее согласован с заказчиком). Деревянные
детали должны быть покрыты лаком, затемняющим цвет бука. -Верхняя деревянная часть
спинки должна быть гравирована лазером НОРК-МАРАШ -Окончательный вид скамейки,

установка скамеек должны быть окончательно согласованы с заказчиком.
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